Rechtliche
Grundlagen -

Stempelung

Aus: Technisch-wissenschaftliche Grundlagen
des Goldschmiedens

Teil 2: Werkstoffkunde der Edelmetall-
verarbeitung, Bielefelder Verlag 2004

Eine Vielzahl von Gesetzen, Verordnungen,
Vereinbarungen, Richtlinien, Normen und
Empfehlungen von Institutionen und
Verbanden regeln die Punzierung von Waren
aus Edelmetallen, ohne die deren Verkauf
kaum denkbar ist. Doch auch fir die
Herstellung der Legierungen selbst werden
durch sie Rahmenbedingungen geschaffen.
Daher miissen diese Vorgaben eingehend
betrachtet werden, bevor man sich der
Zusammensetzung und den Eigenschaften der
Legierungen zuwendet.

Bereits im Altertum begannen die
Metallkinstler damit, ihre Waren mit
Herstellerzeichen zu versehen. Die altesten
schriftlichen Berichte Uber eine Stempelung in
Deutschland stammen von einer
Goldschmiedeordnung von 1289 aus Erfurt. In
Pforzheim ist eine Ordnung fiir Goldschmiede
erstmals aus dem Jahre 1564 berliefert. Bis ins
i9. Jahrhundert hinein waren alle Gold- und Sil-
berwaren punzierungspflichtig und unterlagen
der Kontrolle von Schaumeistern der Ziinfte,
Stadte oder Furstentiimer. Nach der Griindung
des deutschen Reiches 1871 wollte man der auf-
kommenden Schmuckindustrie mehr Handlungs-
freiheit verschaffen und verabschiedete das bis
heute fur Deutschland gultige Gesetz tiber den
Feingehalt der Gold- und Silberwaren, im allge-
meinen Sprachgebrauch Stempelgesetz genannt.
Obwohl es seit seiner Entstehung mehrmals ver-
bessert und erganzt wurde, sind seine Tage ge-
zahlt, da eine europaweit gultige Richtlinie un-
mittelbar vor ihrem Inkrafttreten steht.

Die Stempelung von Gold und
Silber: Stempelgesetz

Wie bei allen nationalen Gesetzen beschrankt
sich auch der Geltungsbereich des Stempelge-
setzes auf das Gebiet der Bundesrepublik
Deutschland. In anderen Landern innerhalb wie
auch auBerhalb Europas sind zum GroBteil von
unserem Stempelgesetz vollig abweichende Re-
gelungen getroffen, auf die an dieser Stelle in-
folge ihrer Vielfaltigkeit nicht eingegangen wer-
den kann. Im Vergleich zu den meisten auslan-
dischen Regelungen kann das deutsche
Stempelgesetz als duBerst groBzligig bezeichnet
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werden. Deutlich ist der bei seiner Schaffung im
Vordergrund stehende Grundgedanke zu erken-
nen, Handel und Gewerbe durch méglichst we-
nige Beschrankungen und Hemmnisse zu for-
dern.

Da zum Zeitpunkt seiner Entstehung die Pla-
tinverarbeitung noch eine Randerscheinung war,
regelt das deutsche Stempelgesetz nur die Pun-
zierung von Gold- und Silberwaren; Gber Platin-
metalle, z. B. auch Palladium, werden keine
Aussagen gemacht (vgl. »Andere Edelmetalle«).
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Zur Stempelung ist jedermann berechtigt. Es
gibt keine Feingehalts-Untergrenzen fiir die Her-
stellung und den Verkauf von Gold- und Silber-
waren (unter 333%° Goldanteil ist jedoch per Ge-
richtsurteil dem Handel die Bezeichnung als
Goldlegierung nur mit speziellem Hinweis auf
den geringen Feingehalt erlaubt, vgl. »Weitere
Regelungen). Die Stempelung erfolgt
»fakultativk (= fallweise), d. h. es gibt keine
Stempelungspflicht (»obligatorische
Stempelung«), auBerdem auch keine
Kontrollorgane, welche die Richtigkeit des
Stempels prifen. Zum Schutz des Verbrauchers
haftet allerdings der Verkaufer fir die Richtigkeit
des Stempels.
Die Stempelung des Feingehalts muss stets in
Tausendteilen erfolgen (%° bzw. /000, die Einheit
wird aber nicht mitpunziert); keinesfalls dirfen
Karatzahlen oder andere veraltete Feingehalts-
bezeichnungen gestempelt werden. Man findet
solche jedoch haufig auf importierten Waren,
diese mussen dann jedoch zusatzlich mit dem
Feingehalt in Tausendteilen punziert werden;
auBerdem natdrlich auf Waren, die in
Deutschland zum Export ins Ausland gefertigt
werden.
In Bezug auf zusatzliche Stempelzeichen,
zulassige Abweichungen vom gestempelten Fein-
gehalt und Mindestfeingehalte (damit Gberhaupt
ein Feingehaltsstempel angebracht werden darf)
werden die Gold- und Silberwaren in drei Grup-
pen gegliedert:
Gerat (§2, §3), d. h. Gebrauchsgegenstande
aller Art (auch als Korpuswaren bezeichnet), z.
B. Tafelgeschirr, Bestecke, Zigarettenetuis,
Briefoffner, Pillendosen, Riechflaschchen

- Uhrgehause (§4)

- Schmucksachen (§5)

Goldenes Gerat darf nur gestempelt werden,
wenn sein Feingehalt mindestens 585%° betragt.
Hochste zulassige



Abweichung vom gestempelten Feingehalt ist 5 fir die Stempelung vorgeschrieben, auch die

%°. Neben dem Feingehaltsstempel mussen die Reichskrone, Sonnen- und Mondsichelzeichen
Reichskrone im Sonnenzeichen und der Firmen- dirfen nicht punziert werden und ein

stempel punziert werden. Silbernes Gerat darf Firmenzeichen ist nicht unbedingt

nur gestempelt werden, wenn sein Feingehalt vorgeschrieben. Jedoch gelten dieselben,
mindestens 800%° betragt. Hochste zuldssige strengeren Fehlergrenzen wie bei Gerat: 5%° fur
Abweichung vom gestempelten Feingehalt ist Gold, 8%"° fur Silber.

8%?°. Neben dem Feingehaltsstempel missen das

Mondsichelzeichen, rechts daneben die Nicht besonders leicht verstandlich und recht
Reichskrone, ferner der Firmenstempel punziert frei auslegbar sind die Regeln des

werden. Stempelgesetzes flir Materialkombinationen und

Sonderfalle (§8). Nach den oben beschriebenen
Grundregeln fir Gerat, Schmuck oder
Uhrgehéause diirfen mit dem Feingehalt
gestempelt werden, ohne dass evtl. vorhandene
andere Metalle eine Rolle spielen:

S e “; Sk o - ausgekittete Hohlwaren, Waren mit Edelstei-
£ DieAngabe a0 bernen Gestengescett drch o weiches e Za dor T nen, Email, Glas, Holz, Kunststoff und ande-
sendielle und die Firme des Geschifts, fir di it Die Form d . . .
wid durch don Bundeset bestmmt ren nichtmetallischen Bestandteilen;
§s Goldena Al den des §2, Absatza, und des §5, Absetzs and 3. . . .
§5 () Schmucksachen von Gold und Silbe dlfen I edem Felogebalt gestempelt werden and st Indesem Fale der Lettre n - Waren mit mechanischen Vorrichtungen aus
Tauendlellenunmgebm )
dofzehn e ich wemn der wid erkennbar anderen Metallen, z. B. Brosche mit
Q)Daswmnrmdum gemdp §3 dorf auf vonGold und Sitber nicht angebracht . A
wenden, ] Stahlnadel, Kette mit Federring (Stahlfeder),
§6 Aus dem Ausland eingefUhrte Goid- und Sitberworen, deren Feingeholt durch eine di Bezelch- . . . .
nungangegw:uh:‘l:;;:ndrfennwdannfellgemlunwamn, wenn sie gufierdem mit elnem Stempeizeichen nach Mopgabe dieses Sllbermesser mit angenleteter Stah|k|lnge,

7 Hir e Rkt des gepesenen Fingehols hfet dorVerkdfer dr W bt e Stempelng i nond efigt, o ot - metallische Verzierungen wie Tauschierung,
56 2’%’@4 und Sitberwaren, welche mit anderen metoflischen Stoffen ausgefUllt sind, darf der Felngehalt nicht angegeben NieIIieru ng, unedle Zierteile, wenn Si e a| s an-
{L)cgu:ﬂ:dﬂ‘sm,“m und Sitberworen, mit welchen aus anderen Metallen bestehende Verstdrkungsvorrichtungen metal- d er e M et a” ezu erk enn en Sin d (V om N| Cht'

(3) Bel Ermittlung des Feingehalts bleiben afle von dem zu stempelnden Metall verschiedenen, duerich als solche erkennba- .
ren Metale oufer Betrcl, weiche: fachmann, d. h. eine andere Farbe
3. zurVerzierung der Ware dienen; L "
: Sl o mraens veidon e drtelen aufweisen);
5 x. Gold odelsllbﬂ':va:;:l‘wzzmnazhdies:lr’;rﬁfe':shz,:zasr:nelnerugnbedzs Feingehaits nicht versehen werden diirfen, mit el - galvanISCh Oder andersa rtlg beSChIChtete Wa_
r solchen be versieht . .
:.e ;;‘;d-ndﬂ‘l’bemmn, :velmznuth diesem Gesetz mit einer Angabe des Feingehalts versehen sein diirfen, mit einer ande- ren aus GO|d- Odel' Sl|ber|eglel’u ngen (aUCh
ren als der nach diesem Gesetz zuldssigen Feingehaltsongabe versieht; . . .
3. Gold-oder silberahnliche Waren mit elnem durch dieses Gesetz ichen oder it einem i dann, wenn die Beschichtung ein anderes Me-
chen versieht, welches nach diesem Gesetz afs fir Gold- oder. nicht zuldss;'g ist; . . ) .
We ithilt, welche mit el di dieses Gesetzes versehen sin
?z) D?z’%rl\:chr.:’/!‘;:;u:b':x;l:’;rugnedg:,;eu:n nicht /Drversllb::tfsestecke und andere Tafelgerdte, die rmtem:m die Nieder- ta ” Vo rZUta u SChen SCheI nt: z. B . be' VergO|de-
di versehen werden, .
(3) Die Ordnung:;:dngkmknnn mit emerGeldbuﬁz bns zu ur:ntaus:rd Deutsche Mark geahndet werden. tem S | I berSC h mu Ck) .
auf die sich diese igkeit bezieht, knnen werden.
Flir die Bemessung der in Absatz 1 genannten Geldstrofe gilt §27 des Strofgesetzbuches.
§10 Dieses Gesetz tritt am 1. Jonuar 1888 in Kroft. An demselben Tage treten alle landesrechtlichen Bestimmungen tiber den Fein- . . .
et der Gold-und Sibervaren afier e Keinen Feingehaltsstempel dirfen dagegen
streng nach dem Stempelgesetz erhalten:
— — - galvanisch oder andersartig vergoldete oder
Beispi e (\Firmenzeichen 1icl H .
; o (Firmenzeichen TickTaek: versilberte Unedelmetallwaren (unter be-
—— Tam\enuhr aus. 375%0 ROIGOId e .

stimmten Voraussetzungen kénnen aber be-
stimmte Kennbuchstaben punziert werden);

- Double und Triple; fur diese ebenfalls nur aus
einer Edelmetallschicht auf unedler Unterlage
bestehenden Doppelmetalle hat sich aber das
Stempeln einer Qualitatsbezeichnung (z. B.
»Am. Double«) oder der Auflagendicke in Nm
(Mikrometer oder »Mikronc), seltener der

mlnd 370 %

Schmucksachen diirfen nur mit dem Feingehalt Milliemeszahl (= Gesamtfeingehalt in %°)
in Tausendteilen punziert werden. Lediglich ein eingeburgert. Neuerdings sind spezielle Kenn-
Firmenzeichen kann - muss aber nicht - zusatzlich buchstaben vorgesehen und unter bestimm-
eingestempelt werden. Keinesfalls diirfen sie mit ten Voraussetzungen durfen nicht nur mecha-
der Reichskrone, dem Sonnen- oder dem nisch, sondern auch galvanisch beschichtete
Mondsichelzeichen versehen werden. Die Fehler- Waren als Double oder Triple bezeichnet wer-
grenze betragt sowohl bei Gold als auch bei Sil- den (vgl. »Weitere Regelungen);
ber zow. Bei Grenzféllen zwischen Schmuck und - versilberte oder vergoldete Bestecke und Ta-
Gerét (z. B, an einer Halskette getragenes Par- felgerate; fur diese ist im Stempelgesetz aus-
fumflaschchen) entscheidet der Stempel (also der dricklich die Punzierung des Auflagegewich-
Hersteller oder Importeur), wozu die Ware ge- tes vorgesehen (§9, Absatz2), was durch die
zahlt wird. RAL 691133 und RAL 697A im Detail geregelt

wird: Gramm Feinsilber bzw. Feingold auf

Uhrgehause nehmen eine Art Zwischenstellung 24dm? Warenoberflache, auBerdem Waren-
zwischen Gerat und Schmucksachen ein. Es sind zeichen des Herstellers oder Lieferers und ein
zwar wie bei Schmucksachen keine Untergrenzen Kennbuchstabe fiir das Grundmetall, falls kein
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Neusilber (CuNiZn) mit mehr als 11% Ni oder
nicht rostender Stahl;

Hohlwaren mit Flllungen aus Blei oder ande-
ren Metallen;

Waren mit metallisch verbundenen Verstéar-
kungsvorrichtungen, z. B. angel6teter Verka-
derung (= Randverstarkung) aus Messing;
Kombinationsschmuck aus mehreren Edelme-
tallen, z. B. Gold mit Silber oder Gold mit
Platin, wenn es sich bei dem zweiten Metall
nicht nur um Verzierungen handelt und die
Teile metallisch verbunden sind; es hat sich
jedoch zum allgemein Gblichen
Handelsbrauch entwickelt (was
gesetzesahnliche Wirkung hat), jedes Teil mit
seinem Feingehalt zu punzieren, wenn dies
von seiner GroBBe her moglich ist. Waren, die
aus gleichartigen Legierungen verschiedenen
Feingehalts bestehen (z.B. 750%° Farbgold
und 585%° WeiBBgold), werden mit dem
niedrigeren Feingehalt gestempelt (also 585).

Andere Edelmetalle

Eine gesetzliche Regelung zur Punzierung gibt
es bisher in Deutschland nur fiir Gold- und Silber-
waren in Form des Stempelgesetzes. Auch in an-
deren Landern sind oft keine Rechtsvorschriften
zur Stempelung der sonstigen Edelmetalle vor-
handen; lediglich Platin wird in den Punzie-
rungsregeln mancher Lander genannt. Die Ursa-
che mag darin zu suchen sein, dass Platin ein
noch relativ junges Schmuckmetall ist (gréBere
Verbreitung erst ab ca. i850), dem damit der
althergebrachte traditionelle Hintergrund fehlt.
Dasselbe qilt fiir seine Begleitmetalle Palladium,
Rhodium, Ruthenium, Iridium und Osmium, von
denen nur Palladium eine geringe Bedeutung als
Grundmetall von Legierungen fir Schmuck und
Gerat besitzt. Ruthenium wird in diesem Bereich
nur wenig, Osmium Uberhaupt nicht verarbeitet.
1951 beschloss die internationale Juwelierver-
einigung BIBOAH bei ihrer Konferenz in London
eine Vereinbarung Uber die Stempelung von Pla-
tinwaren. Sie wird zwar weltweit anerkannt und
in den Landern angewandyt, die keine gesetzli-
chen Regelungen besitzen; naturgemal besitzt
sie aber weit weniger bindenden Charakter als
ein Gesetz.

Platin wird mit Pt oder PT sowie dem
Feingehalt in Tausendteilen ge stempelt,
wenn dieser mindestens 950%° betragt
(einige Lander verlangen 960 %°).

Die zuldssige Abweichung kann bis zu i0%°
betragen (in den USA, GroBbritannien und
der Schweiz sind keine Toleranzen erlaubt).

In einigen Landern (z. B. der Schweiz) ist es zu-
lassig, beim Punzieren dem Platingehalt den An-
teil an weiteren enthaltenen Platinmetallen zu
addieren (z. B. 900%"° Platin und 60%?° Iridium in
der Legierung: Stempel PT 960).

Die Platin-Gilde rat ferner, die Stempelung von
Platin und seinen Legierungen sinngemaf so zu
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handhaben wie die von Gold und Silber (vgl.
Stempelgesetz).

mindestens flinf Deutsche Mark und hichstens 2 nd Deut-

sche Mark.
§27a (Handeln aus Gewinnsucht)
Bei einem Verbrechen oder Yergehen, das auf Gewlnnsucht beruht,
kann die Geldstrafe auf einhunderitausend Deutsche Mark erhoht
werden

§27¢ (Bemessung der Geldstrafe)
(1) Bei der Bemessung elner Geldstrafe sind die wirtschaftlichen Ver-
hiltnisse des Titers zu beriicksichtigen.
(2) Die Geldstrafe soll das Entgelt, das der Titer fiir die Tat empfan-
gen, und den Gewinn, den er aus der Tat gezogen hat, iibersteigen.
(3) Reicht das gesetzliche HochstmaB hierzu nicht aus, so darf es
Giberschritten werden.

Fur Palladiumlegierungen existieren keinerlei
verbindliche Regeln; es haben sich aber in man-
chen Landern gewisse Handelsbrauche einge-
bulrgert: In Deutschland erhalt Palladiumschmuck
das Stempelzeichen Pall (da das chemische Sym-
bol Pd von Palladium zu leicht mit dem Pt des
Platins verwechselt werden kénnte) und den
Feingehalt in Tausendteilen (tiblich sind 250, 500
oder 950); Italien stempelt 750 Pd, Kanada Pall
oder Palladium 950, Mexiko 350 Pd, Polen 850
oder 500 mit einem nach links zeigenden Hun-
dekopf; in der Schweiz wird Pall oder Palladium
950 900 oder 500 punziert.

Kinftige EG-Regelung

Seit Jahren liegt der endgliltige Vorschlag fur
eine EG-Richtlinie dem Ministerrat der europai-
schen Union und den gesetzgebenden Institutio-
nen ihrer Mitgliedsstaaten zur Verabschiedung
vor. Sie soll die Stempelung von Edelmetallwaren
europaweit vereinheitlichen, was in Anbetracht
der groBen Unterschiede bei den einzelnen na-
tionalen Regeln sicher vor allem fir ein Export-
land wie Deutschland tberaus wiinschenswert
scheint. Obwohl die vorgesehenen
Ubergangsfristen schon abgelaufen sind
(Anwendung schon ab 1.1.1995, Stempelung
nach den alten Vorschriften hdchstens bis
i.i.1998), verzogert sich das Inkrafttreten der
Richtlinie bislang. Zu groB sind die
unterschiedlichen nationalen Interessen; viele
Lander mochten moglichst viele ihrer bisherigen
Vorschriften EG-weit verwirklicht sehen, um sich
weniger umstellen zu mussen. Besonders das
unterschiedliche Streben nach einem héheren
Mindestfeingehalt fur Gold (375%° oder sogar
585%°) und die vorgesehenen Kontrollen der
Stempel sorgen fiir weitere Diskussionen.

Da vor allem das deutsche Stempelgesetz im

internationalen Vergleich als recht groBzligig
far Hersteller und Handel bezeichnet werden
muss, wird die neue Richtlinie vor allem fur die
deutschen Hersteller neben einigen positiven



Veréanderungen eine Reihe von Erschwernissen
bringen. Die wichtigsten Anderungen sind:

gleiche Regeln fir alle EG-Mitgliedsstaaten bei
der Punzierung von Gold, Silber, Platin und
Palladium (bisher: verschiedene nationale
Gesetze, in Deutschland nur Gold und Silber);
obligatorische Stempelung, d. h. Stempel-
zwang fir alle Waren und Halbzeuge (bisher
in D: freiwillige Stempelung von Fertigpro-
dukten);

vorgeschriebene Feingehalte:

Gold 333 375 500 585> 750, 800, 840, 916,
990 999: Silber 800, 835, 925, 999: Platin
850, 900, 950, 999: Palladium 500, 950, 999
(bisher in D: beliebige Feingehalte, lediglich
Untergrenzen fir das Stempeln von Gerat);
Abweichungen vom punzierten Feingehalt
sind nur an Lotstellen erlaubt (bisher in D: 5
%?° fiir goldenes Gerat und Uhrgehause, 8%°
far silbernes Gerat und Uhrgehause, i0%”° far
Gold- und Silberschmuck);
unverwechselbare Stempelzeichen fir die ver-
schiedenen Metalle (bisher in D: nur bei Gerat
Sonnenzeichen fiir Gold und Mondzeichen fir
Silber);
als weitere Stempelzeichen missen ein regist-
rierter Firmenstempel und der Buchstabe e
angebracht werden (bisher in D: nur bei Gerat
Reichskrone und Firma verpflichtend, Uhr-
gehéduse und Schmuck Firmenstempel freiwil-
lig, Registrierung des Firmenstempels nicht
zwingend);

Kontrolle des Feingehalts bzw. Stempels; der
Hersteller wahlt nach seinen Moglichkeiten
selbst zwischen den drei Methoden betriebs-
internes Qualitatssicherungssystem, Stichpro-
ben im Betriebsablauf durch Dritte oder voll-
standige Uberprifung bei einer auBerbetrieb-
lichen Stelle (bisher in D: keinerlei
KontrollmaBBnahmen, jeder ist stempelungs-
berechtigt).

Weitere Regelungen

Bereits erwahnt wurde ein Urteil des Bun-
desgerichtshofes, das es verbietet, die Be-
zeichnung Gold oder Goldschmuck fiir Waren
unter 333%° zu verwenden, ohne besonders
auf den niedrigen Feingehalt hinzuweisen.
Das Gericht gelangte damit zu der Ansicht,
dass das Publikum seit Jahrzehnten daran ge-
wohnt sei, dass goldene Waren mindestens
einen Goldgehalt von 333%° aufweisen. Des-
halb wirde es irregefihrt und der
Wettbewerb zwischen den Anbietern verzerrt,
wenn ein niedrigerer Feingehalt ohne
weiteren Hinweis zum Verkauf komme. Dies
war zur Zeit des extremen Feingoldpreises
Anfang der achtziger Jahre (Gber 35000 DM je
kg) der Fall, als von einigen Herstellern
Goldwaren mit nur 166%° Feingehalt auf den
Markt gebracht wurden. Auch Bezeichnungen
wie »Gold/166«, »Gold 4Karat« oder »Gold 4
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Kt.« erachtete das Gericht als zu wenig

aufklarend.
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Cold Sitber Platin . Palladium
() dem Venntwordldlkeitsmmpel in Ver
bindung mit dem Buchstaben »e«
gestempelt werden.
Konformititsbewertungsverfahren

Bevor der Hersteller seine Erzeugnisse in Ver-

kehr bringt, muss er sicherstelten, dass sel-

ne Produkte richtiinienkonform Hergestellt
wurden. Hierflir stehen ihm wahlweise drei

Wege offen:

1. Zertifizierte Qualititssicherungssysteme
Der Hersteller richtet ein Qualitdtssiche-
rungssystem ein, das die Ausrichtung der
betrieblichen Organisation und Produkti-
on nach bestimmten Qualitdtssicherungs-
Gesichtspunkten vorsieht. Dieses System
wird von einer »Benannten Stelle« zertifi-
ziert, d.h. diese bewertet die vorgenom-
menen  Qualitdtssicherungsmagnahmen.
Der Hersteller, der ber ein solches Qua-
litéitssicherungssystem verfiigt, stempelt
das Erzeugnis aus Edelmetallen und kann
dieses ohne Drittpriifung in Verkehr brin-
gen.

2. Herstellerstempelung in Verbindung mit
Stichprobenkontrollen im Betrieb
Der Hersteller bringt den Feingehalts-
stempel sowie eine registrierte Verant-
wortlichkeitsmarke auf seinem Erzeugnis
an. Er trifft interne, nicht zertifizierte Qua-
litditssicherungsmaBnahmen. In willkiirli-
chen Abstinden wird eine »Benannte
Stelle« im Betrieb Stichproben durch-
fithren und die fertigen Produkte auf den
Feingehalt liberpriifen.

3. Drittpriifung
Der Hersteller schickt seine Ware zu einer
»Benannten Stelle«, die das Erzeugnis auf
den Feingehalt iberpriift, dhnlich wie es
schon heute in Lindern wie Frankreich
und Gropbritannien erfolgt.

Der nationale Gesetzgeber hat zu bestimmen,

welche Organisationen und Einrichtungen als

»Benannte Stellen« in Frage kommen.

Obergangsfristen

Die Mitgliedsstaaten wenden die Regelung
ab o1, Januar 1995 an.

Der Richtlinientext muss von den einzelnen
Mitgliedsstaaten in ein nationales Gesetz um-
gesetzt werden. Dies soll bis zum o1. Juli
1995 erfolgen.

Bis zum o1. Januar 1998 lassen die Mit-
gliedsstaaten das Inverkehrbringen von Er-
zeugnissen aus Edelmetallen zu, die den je-
weiligen nationalen Gesetzgebungen zum
Zeitpunkt des Erlasses der Richtlinie entspre-
chen.

Unter Inverkehrbringen ist die erstmalige
entgeltliche oder unentgeltliche Bereitstel-
lung der Arbeit zu verstehen, beispielsweise
wenn der Hersteller seine Erzeugnisse an den
Gro- oder Einzethdndler verkauft.



:  lediglich aufweisen.

b) Das Angebot solcher Goldwaren als »nGoldu cder ‘M@mm
ist jedoch irrefilrend, wenn nicht gleichzeitig eind

sehbar darauf hingewiesen wird, dass Schmucksachen mk elnem
Goldanteil von 166 %. einen geringeren Feingoldgehalt aufweisen als
die bislang allein verkehrsiiblichen Legierungen mit einem Feinge-
halt von 333 %o, 585%o und 750 %eo.

DIN ENz92021 bzw. ISO 92022 (von 1991)
empfehlen zur Harmonisierung in der EG die
Feingehalte 375, 585. 750 und 916%"° fir
Goldlegierungen, 850, 900 und 950%"° fir
Platin-, 500 und 950%"° fur Palladium- sowie
800 und 925 %° fur Silberlegierungen.

RAL 691B3 Versilberte Bestecke (Silberauf-
lageziffern) vom Juni 19693>. Das
Stempelgesetz sieht in §9 Abs.2 ausdricklich
die Moglichkeit vor, versilberte Bestecke und
andere Tafelgerate mit einem »die
Niederschlagsmenge angebenden
Zahlenstempel« zu versehen. In der RAL
691133 wird dies naher geregelt: Gestempelt
wird diejenige Feinsilbermenge in Gramm, die
auf 24d M2 Warenoberflache galvanisch
abgeschieden wird. Zusatzlich muss noch der
Name oder das Warenzeichen des Herstellers
oder Lieferers eingestempelt werden, ferner
ein Buchstabe fir das Grundmetall, wenn es
keine KupferNickel-Zink-Legierung (Neusilber,
Alpaka) mit mehr als 11% Nickel oder
austenitischer (d.h. »rostfreier«) Stahl ist. Man
verwendet ein M fir Messing (CuZn), ein R fur
rostfreien Stahl mit mind. 12% Chromgehalt,
ein E flr sonstige Eisenlegierungen und ein K
fur Neusilber, das weniger als 11% Nickel
enthalt. Da in der Regel 12 Tafell6ffel und 12
Tafelgabeln zusammen 24dm? Oberflache
haben, entspricht der Zahlenstempel zugleich
der Silbermenge in Gramm, die auf 12
Tafelloffeln und 12 Tafelgabeln zusammen
aufgetragen ist. So bedeutet z. B. der
Zahlenstempel 90 (oft in ein Linienquadrat
punziert), dass auf den 12 Léffeln und 12
Gabeln (ca.24dm? Warenoberflache)
insgesamt Sog Feinsilber aufgetragen sind
(diese 9oer Auflage nennt man
Standardversilberung).

RAL 697A Vergoldete Bestecke
(Goldauflageziffern) vom Juli 1967. Diese
Vorschrift entspricht im Wesentlichen der RAL
691133 lber versilberte Bestecke. Auch
vergoldete Bestecke kdnnen mit einer Zahl
gestempelt werden, welche die
niedergeschlagene Feingoldmenge auf 24dm?
Warenoberflache angibt. Dazu muss dann der
Name oder das Warenzeichen des Herstellers
oder Lieferers sowie evtl. ein Kennbuchstabe
fir das Grundmetall punziert werden. Der
Zahlenstempel fur die Feingoldmenge ist in
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einen Kreis zu stempeln, z. B. 10 fiir 10g
Feingold auf 24dm? Warenoberflache.
Mindestmenge fir diese Flache ist bei
Hauptbesteckteilen 1g. Auch wenn eine
Goldlegierung mit mindestens 333%"° als
Auflage verwendet wird, stempelt man das
enthaltene Feingold in Gramm. Die Stempel
far das Grundmetall sind dieselben wie bei
versilbertem Besteck; zusatzlich sind jedoch
Feingehalt, Halbmond und Reichskrone fur
Silberlegierungen vorgesehen. Zulassig sind
auBerdem einige weitere Stempelzeichen, z.B.
die Angabe der Vergoldungsdicke in
Mikrometer (um) oder unter bestimmten
Voraussetzungen die Bezeichnung
»hartvergoldet«. Verboten ist es dagegen, mit
Begriffen wie »Goldbestecke« den Eindruck zu
erwecken, dass es sich um massives Gold
handle.

SiIberaquage einiger Besteckteile mit 90er

Versilberung
12 Tafell6ffel 45¢g
12 Tafelgabeln 45¢g
12 Tafelmesser 309
12 Dessertloffel 309
12 Dessertgabeln 309
12 Dessertmesser 219
12 Kaffeel6ffel 219
12 Paar Fischbesteck 60g
12 Paar Konfektbesteck 249
12 Eisloffel 189
12 Mokkaloffel 129
12 Konfektgabeln 129
1 Suppenkelle 129
1 Bowleloffel 9gr_
1 Bratenbesteck 8gr
1 Gemiuselo6ffel 4gr
1 Kuchenheber 4gr
1 Zuckerzange 29r
1 Kuchenmesser 3gr
1 Fleischgabel 2gr
1 Zuckerstreuer 39gr

Den Bezeichnungen »Double« und »Triple«
wurde in Deutschland lange Zeit ein
besonderer Rechtsschutz gewahrt, der auf
einem Spruch des Reichsgerichtshofes von
1923 beruhte. Er legte fest, dass nur dann
Double (Dublee) oder gleichbedeutende
Begriffe wie Walzgold, Walzplattierung, gold
filled, plaque or lamine, rolled gold,
enchapado usw. angewandt werden durften,
wenn der Werkstoff durch Aufwalzen bzw.
AufschweiBBen einer Goldlegierung auf ein
Unterlagemetall (Kupfer, Messing, Tombak,
Silber, Nickel, Stahl) hergestellt wird. Bei
Triple (Triplee) wird die Unterlage beidseitig
mit einer Goldlegierung walzplattiert. Infolge
dieser Herstellungsweise grenzt sich das
Double in Verarbeitung und Eigenschaften
eindeutig gegen alle anderen

-5-



Vergoldungsverfahren ab, insbesondere
gegen die galvanische Vergoldung.
Angesichts der Entwicklung, welche das
galvanische Beschichten seit diesem Uber ein
halbes Jahrhundert zurtickliegenden und nach
juristischen Sachverhalten konzipierten Urteil
erfahren hat, werden auch Doublehersteller
zugeben mussen, dass die Formulierungen
des Reichsgerichts heute zum groBten Teil als
Gberholt und unzutreffend betrachtet werden
mussen. Aus diesem Grund darf unter
bestimmten Bedingungen (siehe unten) seit
einiger Zeit nun auch fir galvanisch
vergoldete Waren die bis dahin verbotene
Bezeichnung Double benutzt werden.

DIN 58682 (Mai 1988) regelt die Begriffe und
die Kennzeichnung von Goldauflagen fir
Schmuck neu. Golddouble darf - unabhangig
von der Art, wie die Beschichtung hergestellt
wird - jeder Schmuck genannt und gestempelt
werden, der eine Auflage aus Feingold oder
einer Goldlegierung besitzt, wenn sein
Gesamtfeingehalt mindestens to%° betragt
(man spricht auch von Millieme = %°). Die
Zusatzstempel »L« und »P« stehen fir ein
mechanisches Herstellungsverfahren
(Aufwalzen, AufschweiBBen) bzw. galvanischen
oder chemischen Auftrag. Sie kdnnen auch
fur sich allein gestempelt werden.
Goldplattiert (das Wort kann auch gestempelt
werden) bedeutet dagegen, dass der
Gesamtfeingehalt nur mindestens 3 %°
betragt. Vergoldet ist Schmuck mit einer
Gold- oder Goldlegierungsschicht unter
3Milliemes Gesamtfeingehalt; er kann nicht
gestempelt werden (auBer natirlich mit
einem Herstellerzeichen). ISO 10713 (i992)
erlaubt zusatzlich zu den Stempeln »L« bzw.
»P« die Punzierung der Zusatzbuchstaben
»A«, »B« oder »C< flr eine
Qualitatskategorie; z. B. steht »P-B« fiir
galvanische oder chemische Beschichtungen
mit mindestens 3 um Dicke und wenigstens
585 %° Gold.

Bedarfsgegenstandeverordnung betr.
Verwendung von Nickel (vom 16.4.1992,
»Nickelverordnung«). Nickel, Bestandteil vieler
Edel- und Unedelmetalllegierungen, kann bei
empfindlichen Personen Hautausschlage und
andere allergische Reaktionen bis hin zum
chronischen Asthma etc. auslésen. Daher
wurde seine Verwendung bei der Herstellung
von Bedarfsgegenstanden neu geregelt (mit
Ubergangsfrist bis zum 30.6.93): Die
Verwendung von Nickel ist vollstandig
untersagt bei Gegenstanden, die dazu
bestimmt sind, bis zur Verheilung des
Wundkanals im menschlichen Koérper zu
verbleiben, also bei Ohrsteckern 0.a. zum
Durchstechen von Ohrldppchen, Nasenfliigeln
usw.; mit »Erzeugnis ist nickelhaltig« sind
Bedarfsgegenstande zu kennzeichnen, wenn
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sie nicht nur voribergehend mit dem
menschlichen Kérper in Berihrung kommen
(Uhrgehause und -armbander, Brillengestelle,
Trauringe usw.) und in einer Woche mehr als
0,5 Mikrogramm Nickel je cm2 Flache
abgeben.

Die Gefahrstoffverordnung betr. Umgang mit
gefahrlichen Stoffen (vom 1.50.86) regelt die
Pflichten von Arbeitgebern und
Arbeitnehmern in Zusammenhang mit
gefahrlichen Stoffen, ihre Kennzeichnung und
Verpackung u.v.m. Darunter befinden sich
auch Vorschriften tber Metalle, die zur
Herstellung von Edel- und
Unedelmetalllegierungen verwendet werden
oder dafir in Frage kommen, z. B. Cadmium
und Blei. Unter anderem findet sich dort eine
Kennzeichnungspflicht fiir cadmiumbhaltige
Legierungen.

DIN 8237 (Vornorm vom Februar 1974) regelt
Anforderungen und Kennzeichnung von Gold-
auflagen auf Gehausen fur Kleinuhren, ein-
schlieBlich fest verbundener Armbander.

DIN 8238 (vom August 1966) und ihre Nach-
folger DIN EN28654 bzw. ISO 8654 befassen
sich mit Goldfarben, DIN 5033 legt die zu-
gehdrigen Begriffe und Verfahren der Farb-
messung fest, DIN 6164 beinhaltet
Farbmuster und die zugehoérigen Zahlenwerte.
DIN 58680 (vom November 1977) macht Vor-
schlage zur branchenweit einheitlichen Kurz-
bezeichnung von Schmuck mittels Kennzahlen
(z. B. fur Datenaustausch mittels EDV).

DIN EN31426 bzw. ISO 11426 und DIN EN
31427 bzw. ISO 11427 (November 1993)
befassen sich mit der so genannten Kupella-
tionsmethode zur Feingehaltsbestimmung
von Gold-Schmucklegierungen und Silber-
Schmucklegierungen.

In DIN EN28653 bzw. ISO 8653 geht es um
die RinggroBe bei Schmuck.

RAL 529A2 legt Bezeichnungsvorschriften flr
Email und emaillierte Erzeugnisse fest.

DIN 58680 (vom November 1977) macht Vor-
schlage zur branchenweit einheitlichen Kurz-
bezeichnung von Schmuck mittels Kennzahlen
(z. B. fur Datenaustausch mittels EDV).

DIN EN31426 bzw. ISO 11426 und DIN
EN31427 bzw. ISO 11427 (November 1993)
befassen sich mit der so genannten Kupella-
tionsmethode zur Feingehaltsbestimmung
von Gold-Schmucklegierungen und Silber-
Schmucklegierungen.

In DIN EN28653 bzw. ISO 8653 geht es um
die RinggroBe bei Schmuck.

RAL 529A2 legt Bezeichnungsvorschriften flr
Email und emaillierte Erzeugnisse fest.

i) DIN = Deutsches Institut Fir Normung e.V. EN

= Euronorm

2z) ISO = International Standardisation Organisation
3) RAL = Ausschuss fur Lieferbedingungen und Gutesicherung (Friiher

Reichsausschuss fur Lieferbedingungen, daher das ,,R")
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